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'55)Ti'tulo: Sistema de almacen de papel, para instalaciones con empalmador automatico. 

'§) Resumen 

El objeto de la presente invencion es un sistema de 
almacen de papel, para instalaciones con empal- 
mador automatico, sistema este que se determina 
por unas agrupaciones de rodillos fijos y de ro- 
dillos desplazables, dispuestos segun correlaciones 
de filas y columnas perpendiculares entre si, en las 
aue cada fila de rodillos desplazables, en la fase 
del enhebrado inicial de la banda de papel queda 
dispuesta entre dos filas de rodillos fijos, en el 
logro de un sistema de almacen de papel que per- 
mite acumular una gran longitud de la banda de 
papel con fa ocupacion de un reducido espacio. 




Fig. 5 
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DESCRIPCION 

La presente memoria descriptiva tiene como 
fin la declaration del objeto sobre el que ha de 
recaer el privilegio de explotacion industrial y co- 5 
merciul exclusivo en el territorio nacional de una 
Paten te de Invencion, de acuerdo con la vigente 
Legislation sobre Propiedad Industrial, que como 
el enunciado indica, se trata de "Sistema de al- 
macen de papel, para instalaciones con emplama- 10 
dor automatico" . 

Er el proceso automatico de fabrication del 
carton ondulado y en general en cualquier tipo 
de fabrication que utilice bandas de papel o simi- 
lares en proceso continuo, se conoce la utilization 15 
de en palmadores automaticos, destinados a es- 
tablecer un empalme o union entre la banda de 
papel de la bobina que se este terminando con la 
banda de papel de la nueva bobina. 

Estos sistemas de empalmador automatico han 20 
de estar concebidos de manera que no se necesite 
disminuir la velocidad de production en ninguna 
fase del proceso de empalme y para ello el sis- 
tema mcorpora una serie de medios entre los que 
se encuentra un almacen de papel conocido como 25 
"festoon accumulator" . 

El almacen de papel tiene como mision apor- 
tar de si mismo la banda de papel necesaria para 
la production que se este desarrollando; mientras 
dura * 1 proceso de empalme, a la vez que dicho al- 30 
macen de papel debe tener la capacidad necesaria 
para permitir tambien una adecuada aceleracion 
giratoria de la nueva bobina, hasta que alcance la 
velocidad de trabajo. 

Per ello es importante que el almacen de papel 35 
tenga una gran capacidad de almacenamiento, de 
manera que la longitud de banda de papel que 
este dispuesta en el sea suficiente como para per- 
mitir la realization de un adecuado proceso de 
empalme. 40 

Ei la busqueda de esta gran capacidad de al- 
macenamiento, sin que por otro lado el almacen 
adquiora unas dimensiones excesivas, se han ide- 
ado soluciones en las que basicamente lo que se 
hace es determinar un recorrido a modo de sinu- 45 
soide 3 labermtico de la banda de papel. 

Con el fin de hacer esto posible, se vienen 
empleando fundamentalmente sendos sistemas de 
almacenamiento, consistentes en un caso en un 
carro provisto de un juego de rodillos alineados 50 
en la direction del desplazamiento de dicho ca- 
rro, entre el cual y un correspondiente grupo de 
rodillos fijos, hacia los que aquel es desplazable 
durante el proceso del empalme, se hacen pasar 
algunas vueltas de la banda del papel, de manera 55 
que durante la fase de empalme y consiguiente 
aceler-icion de la nueva bobina, se aporta el pa- 
pel necesario desde dichas vueltas de almacena- 
miento, mediante desplazamiento del carro hacia 
los rodillos fijos. 60 

Ei la otra solution, el sistema consiste en un 
carro provisto de un juego de multiples rodillos 
alineados en direction perpendicular a la de des- 
plazamiento de dicho carro, entre el cual y otro 
correlativo juego de rodillos fijos hacia los que di- 65 
cho carro es desplazable, se hacen pasar igual- 
mente una serie de vueltas de la banda de papel 
en su recorrido, para la compensation, del mismo 



modo, del suministro durante la fase de empalme 
y de aceleracion. 

Sin embargo, las cada vez mayores velocida- 
des en la production, demandan una mayor ca- 
pacidad de almacenamiento y a la vez, con una 
exigencia de una menor ocupacion de espacio por 
parte de dicho almacen. Adernas es evidente que 
una mayor acumulacion de papel permit irfa con- 
tar con un mayor tiempo para la operation de em- 
palme automatico y establecer unas aceleraciones 
suaves en las bobinas. 

Pues bien, cumpliendo no solo estas premi- 
sas, sino que ademas aportando otras mejoras 
adicionales, en cuanto a facilidad de montaje de 
la banda de papel en dicho almacen, fiabilidad 
funcional, etc., nace el objeto de la presente in- 
vention. 

En efecto, de acuerdo con la presente invencion 
se ha ideado un sistema de almacen de papel en 
el que sus rodillos van dispuestos de acuerdo con 
las premisas siguientes: 

- Existe mas de un carro de rodillos desplaza- 
bles y en cada carro los rodillos van dispues- 
tos uno tras otro segun una correlation coin- 
cidente con la direction de desplazamiento 
del carro. 

- Existen una pluralidad de rodillos fijos, a- 
grupados tambien en correlaciones paraxia- 
les a las de los rodillos desplazables, y con 
una separation entre si suficiente como para 
permitir la intercalation, entre cada dos co- 
rrelaciones de rodillos fijos, de un carro de 
rodillos desplazables. 

- En el momento del "enhebrado" inicial de la 
banda de papel los rodillos fijos y los rodillos 
desplazables for man una agrupacion, en la 
que las correlaciones de rodillos se extienden 
segun dos direcciones perpendiculares entre 
si, formando a modo de diferentes filas y 
columnas de rodillos. 

De esta forma, en la position de intercala- 
miento de los rodillos desplazables entre los ro- 
dillos fijos, se posibilita un muy sencillo paso ini- 
cial de la banda de papel por entre las distintas 
alineaciones perpendiculares a la trayectoria de 
desplazamiento de los carros moviles, y al tras- 
ladar dicho conjunto de carros moviles a la po- 
sition de trabajo, se obtienen sin mas una serie 
de numerosas vueltas de recorrido de la banda de 
papel entre todos los rodillos en un almacen de 
mini mas dimensiones; resultando con todo ello el 
logro de una gran acumulacion de la banda de pa- 
pel en almacenamiento para permitir asf el em- 
pleo de grandes velocidades de production que 
pueden mantenerse durante las fases de empalme 
automatico. 

Por todo lo cual, este sistema preconizado re- 
sult a de car ac tens ticas muy ventajosas, que le 
confieren una vida propia de por si y caracter pre- 
ferente para la funcion a la que esta destinado. 

Para comprender mejor la naturaleza del in- 
vento, en los pianos adjuntos represent amos, a 
tftulo de ejemplo meramente ilustrativo y no li- 
mitativo, una forma preferente de realization in- 
dustrial, a la que nos reniitimos en nuestra des- 
cription, sobre dichos pianos: 
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Figuras 1 y 2 

niuestran la representation de un sistema de 
ahaacenamiento de banda de papel ya existente 
y recogido en Patent es anteriores del mismo ti- 
tular, de la present e invencion, sistema este con 
un carro desplazable provisto de rodillos alinea- 
dos en la direccion del desplazamiento, correspon- 
ds ndo la figura 2 a la posicion con el carro en la 
situation normal de trabajo y la figura 1 a una 
situation avanzada hacia los rodillos fijos para el 
"enhebrado" inicial de la banda de papel. 
Figuras 3 y 4 

corresponden a la representation de otro sis- 
tema ya conocido de almacenamiento con rodillos 
alineados en direccion perpendicular al desplaza- 
miento del conjunto de rodillos moviles, corres- 
poudiendo la figura 3 a la posicion con el con- 
junto desplazado en situation que permite el "en- 
hebrado" initial segun una posicion avanzada ha- 
cia el conjunto de los rodillos fijos; mientras que la 
figura 4 representa la posicion de trabajo normal. 
Figuras 5 y 6 

representan dos vistas del sistema de almacen 
objeto de esta invention, igualmente en sendas 
posiciones, de las que la de la figura 5 muestra al 
conjunto movil en una posicion avanzada hacia el 
con junto de los rodillos fijos, para el "enhebrado" 
inicial de la banda de papel; mientras que la figura 
6 muestra la fase de trabajo. 
Figura 7 

muestra a un portabobinas doble, es decir, que 
en cada lateral present a una pareja de bobinas 
(5], comportando asi en total cuatro bobinas (5). 
Figura 8 

muestra la estructuracion de los rodillos (3c) 
qu a han de ser comunes a las dos bandas de papel 
(4e y 4i) de un portabobinas doble. 
Figura 9 

muestra el "enhebrado" de la banda de papel 
superior (4s). 
Figura 10 

muestra el desarrollo de la banda de papel su- 
perior (4s). 
Figura 11 

corresponde al "enhebrado" de la banda de 
papel inferior (4i). 
Figura 12 

muestra el desarrollo de la banda de papel in- 
fer ior(4i). 

La presente invencion hace referencia a los sis- 
temas de almacen de papel que se utilizan junto 
a los portabobinas de papel para suministrar la 
banda de papel que precisa el proceso, durante la 
fase de empalme automatico. 

De entre las soluciones existentes en la actua- 
lidad, una de ellas es la que aparece representada 
en las figuras 1 y 2. Segun este sistema, el al- 
macen (1.1) tiene unos rodillos fijos (3.1). Los 
rodillos (2.1) pueden desplazarse a lo largo del al- 
macen (1.1) tal y como se aprecia en las figuras 1 

y - 

En el montaje inicial de la banda de papel 
(4.1), los rodillos desplazables (2.1) ocupan la po- 
sicion de la figura 1, para despues desplazarse 
hasta la posicion de la figura 2, dando origen asf 
a unos bucles de papel que constituyen dicho al- 
macen. De esta forma, cuando era necesario pro- 
ceder al empalme automatico entre el final de la 



bobina (5.1) que se acababa y el principio de la 
nueva bobina (5.1), el proceso empezaba a coger 
la banda de papel del almacen, permit iendo asf 
que se produjera el citado empalme, en el empal- 
5 mador automatico (6.1). 

La cesion en esos momentos de banda de pa- 
pel del almacen se lograba acercandose progresi- 
vamente los rodillos desplazables (2.1) hacia los 
rodillos (3.1), de manera que una vez verificado 

20 el empalme los rodillos (2.1) rotornaban paulati- 
namente hacia la posicion de la figura 2. 

Otro sistema de almacen existente es el que se 
representa en las figuras 3 y 4 de los pianos ad- 
juntos. En este caso los rodillos desplazables (2.2) 

15 estan dispues tos segun una correlation perpen- 
dicular a la direccion de desplazamiento, frente 
a la disposition paraxial que presentaban en el 
sistema anterior. 

Como puede apreciarse en la figura 3, esta po- 

20 sicion corresponde a la de montaje inicial de la 
banda de papel (4.2); mientras que la posicion de 
la figura 4 es la normal de trabajo, hast a que en 
el empalmador automatico (6.2) se produzca el 
empalme entre las bobinas (5.2) y tenga que ini- 

25 ciarse el progresivo acercamiento de los rodillos 
(2.2) hacia los rodillos fijos (3.2). 

Est as dos soluciones existentes no aportan una 
acumulacion de papel suficiente, acorde con las 
altas velocidades de trabajo que se requieren en 

30 el momento actual y obligan a establecer el pro- 
ceso de empalme en un mini mo tiempo y con unas 
aceleraciones bruscas en las bobina. 

En la busqueda de un sistema de almacen que 
aporte, con la ocupacion de un mini mo espacio, 

35 una gran acumulacion de papel, suficiente como 
para ad apt arse a las velocidades de trabajo ac- 
tuates, permitiendo ademas contar con un tiempo 
mayor para el proceso de empalme automatico y 
realizar con ello unas suaves aceleraciones de las 

40 bobinas, nace esta invencion. 

Segun la presente invencion, tal y como se a- 
precia en la figura 5, el -almacen (1) se compone 
ahora de varios grupos de rodillos desplazables 
(2), que denominaremos carros de rodillos (2). En 

45 cada carro de rodillos (2), estos van dispuestos 
uno tras otro, segun una correlation coincidente 
con la direccion de desplazamiento de estos rodi- 
llos (2). 

Por otro lado, existen una serie de rodillos fijos 

50 (3), agrupados tambien en correlaciones paraxia- 
ls a las de los rodillos (2) y dispuestos con una 
separation suficiente como para permitir la inter- 
calation, entre cada dos correlaciones de rodillos 
fijos (3), de un carro de rodillos desplazables (2). 

55 De esta forma, en el montaje inicial de la banda 

de papel (4), momento este representado en la fi- 
gura 5, todos los rodillos (2 y 3) forman una agru- 
pacion, quedando dispuestos segun teoricas filas 
y columnas de ejes perpendiculares entre sf. 

60 Con ello resulta una disposition en la que la 

banda de papel (4) procedente de una de las bo- 
binas suministradoras (5), puede pasarse directa- 
mente con toda facilidad por entre las distintas 
alineaciones transversales comunes, segiin se a- 

65 precia en la figura 5, y una vez asf, al desplazar 
el conjunto de carros de rodillos (2) a la posicion 
normal de trabajo representada en la figura 6, se 
obtienen, sin mas, por el simple arrastre de la 
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bands (4) una serie de gran numero de vueltas de 
dicha banda (4) entre los distintos rodillos (2 y 
3), sej;un puede observarse en dicha figura 6. 

Se logra asi una acumulacion de gran longitud 
de la banda (4) en el cabezal de almacenamiento, 5 
de munera que sin interrumpir la alimentacion 
contirjua hacia el lugar de surninistro, permit e dis- 
poner de una reserva suficiente de la mencionada 
banda (4), para que en los cambios de las bobi- 
nas (ft), durante el empalme en el empalmador 10 
automatico (6) y consiguiente periodo necesario 
de aceleracion, pueda continuarse la alimentacion 
al lugar de surninistro, sin interrupciones y con- 
servai.do la misma velocidad de alimentacion. 

Esto se logra tambien mediante el desplaza- 15 
miento de los carros de rodillos (2) hacia los ro- 
dillos fijos (3), durante la interrupcion necesa- 
ria mientras esta actuando el dispositivo empal- 
mador (6) y en tanto que la nueva bobina (5) 
adquiore la velocidad de rotacion oportuna, puesto 20 
que con dicho desplazamiento del conjunto de ro- 
dillos moviles (2), se produce un acortamiento de 
las vueltas en reserva de la banda (4) existente 
en el al macen (1), cediendose de las mismas la 
longitud necesaria para que el surninistro de di- 25 
cha banda (4) continue en la salida con la misma 
velocidad. 

Se logra asf un sistema sencillo de realizacion, 
con el cual se obtiene en un mini mo espacio de al- 
macen. (1) una gran acumulacion de reserva de la 30 
banda (4) suministrada, para posibilitar el cam- 
bio de las bobinas suministradoras (5) en optimas 
condiciones, permitiendo salvar los inconvenien- 
tes de reducida capacidad de almacen de sistemas 
convencionales, como los representados en las fi- 35 
guras 1-2 y 3-4. 

Er efecto, con el sistema de esta invencion se 
consigue aumentar sensiblemente la capacidad del 
almacen (1), con una solucion mediante la cual 
este a: macen (1) requiere de unas mfnimas dimen- 40 
siones. Este aumento de la capacidad permit e una 
mejor adapt acion a las alt as velocidades de tra- 
bajo actuales, contar con un mayor tiempo para 
realizar el proceso de empalme y poder verificar 
unas aceleraciones suaves y de perfecta continui- 45 
dad en las bobinas y por consiguiente en la banda 
de papel. 

Es evidente que el ejemplo represent ado en las 
figura i 5 y 6 es un ejemplo de realizacion practica 
no limitativo, de manera que por ejemplo, en nada 5 q 
altera rfa la esencia de la invencion el hecho de que 
el almacen (1), en lugar de ir sobre las bobinas (5), 
en una disposicion en horizontalidad, fuera por 
delante de estas, en una disposicion en verticali- 
dad, (» bien que variara el numero de correlacio- 55 
nes d( rodillos (2 y 3), o cualquier otra variacion 
analoga que no altere en nada dicha esencialidad. 

Ei. este sentido, es de destacar que el sistema 
de almacen objeto de esta invencion es idoneo 
para su aplicacion en portabobinas dobles, tal qq 
como si representado en la figura 7, es decir, aque- 
llos que en cada uno de sus lados presentan, entre 



los dos brazos cargabobinas, un brazo central, de 
manera que en cada lateral incorporan dos bo- 
binas (5) a la espera de sustituir a las anteriores; 
de esta forma cada portabobinas comporta cuatro 
bobinas (5). 

En este caso, el enhebrado de la banda de pa- 
pel superior (4s) de una de las dos bobinas (5) 
de un lateral se realiza tal y como aparece re- 
presentado en la figura 9. siendo su desarrollo el 
de la figura 10; mientras que el enhebrado y el 
desarrollo de la banda de papel inferior (4i) de la 
otra bobina (5) del mismo lateral, se representa 
en las figuras 11 y 12 respectivamente. 

Puede apreciarse asf que la aplicacion del sis- 
tema de almacen (1), objeto de esta invencion, a 
un portabobinas doble, tan solo requiere que los 
carros de las dos correlaciones de rodillos moviles 

(2) sean independientes entre si en sus posibles 
desplazamientos a lo largo del almacen (1) y una 
estructuracion iguaimente doble de los rodillos fi- 
jos (3) comunes a las dos bandas de papel (4s) y 
(4i), rodillos estos sehalados con la referenda (3c) 
en las figuras 8 a 12. 

En efecto, de las correlaciones de rodillos fijos 

(3) , la central, senalada con la referenda (3c), es 
comun a las dos bandas de papel, es decir, tanto 
a la superior (4s), como a la inferior (4i). Por 
ello y puesto que dichas bandas de papel (4s) y 
(4i) pueden tener distintas condiciones de velo- 
cidad, aceleracion, etc., se ha previsto la cons- 
titucion de los rodillos fijos comunes (3c) segun 
una concepcion doble, represent ada en la figura 
8, de manera que cada rodillo (3c) se constituye 
por dos semirodillos (3c') y (3c"), puestos uno a 
continuacion longitudinal del otro, lo que permite 
que cada semirodillo (3c') y (3c") pueda girar a la 
velocidad mas adecuada, o bien girar uno de ellos 
estando la otra semi mi tad parada o incluso, si asf 
se precisara, girar los dos semirodillos en sentidos 
contrarios. 

Descrita suficientemente la naturaleza del pre- 
sente invento, asi como su realizacion industrial, 
solo cabe anadir que en su conjunto y partes cons- 
titutivas esposible introducir cambios de forma, 
materia y disposicion. sin salirse del cuadro del in- 
vento, en cuanto tales alteraciones no desvirtuen 
su fundamento. 

La presente invencion se solicita en Esparia 
por veinte anos como novedad absoluta y el solici- 
tante al amparo de los Convenios Internacionales 
sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho 
de extender la presente demanda a los paises ex- 
tranjeros, si fuera posible reivindicando la misma 
prioridad de la presente demanda a los paises ex- 
tranjeros, si fuera posible reivindicando la misma 
prioridad de la presente solicitud. 

Iguaimente el solicit ante se reserva el derecho 
de solicitar las adecuadas Adiciones, en la forma 
senalada por la Ley, al introducir en el presente 
invento cuantos perfeccionamientos se deriven del 
mismo. 
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REIVINDICACIONES 

1. Si sterna de almacen de papel, para ins- 
talaciones con empalmador automatico, de los al- 
macenes de papel formados por unos rodillos fijos 
y otros rodillos desplazables, pasando entre tales 
rodillos la correspondiente banda de papel, ca- 
racterizado porque de acuerdo con la presente 
invencion, existe mas de una agrupacion de ro- 
dillos desplazables (2) que van dispuestos segiin 
correlaciones de ejes paralelos, a la vez que existe 
una serie de rodillos fijos (3), dispuestos tambien 
sej-.un correlaciones de ejes paralelos a los anterio- 
res, con la particularidad de que entre cada dos 
correlaciones de rodillos fijos (3) existe el espacio 
suJiciente como para permitir la intercalacion de 
una de las correlaciones de rodillos desplazables 
(2^ , formando asi todos ellos un conjunto agru- 
paio segiin filas y columnas perpendiculares entre 
si; todo ello de forma que con los rodillos despla- 
zables (2) intercalados entre los fijos (3) se puede 
pasar con facilidad la banda de papel (4), en el 
montaje initial, y al desplazarse los rodillos (2), 
ha*ta la position de trabajo, se definen numero- 
saf- vueltas de la banda de papel (4) en el logro 
de un sistema de almacen que permite una gran 
acumulacion de la banda (4) con la ocupacion de 
un reducido espacio. 

2. Sistema de almacen de papel, para ins- 
talaciones con empalmador automatico, en todo 



de acuerdo con la anterior reivindicacion, carac- 
terizado porque segiin una posible realization 
practica no limitativa, las agrupaciones de rodi- 
llos desplazables (2) se determinan en numeros de 
5 dos; mientras que las agrupaciones de rodillos fijos 
(3) se determinan en numero de tres, formandose 
cada agrupacion por rodillos dispuestos uno tras 
otro en una correlation que sigue la direction de 
la trayectoria de desplazamiento de los rodillos 
io desplazables (2). 

3. Sistema de almacen de papel, para ins- 
talaciones con empalmador automatico, en todo 
de acuerdo con la primera reivindicacion, carac- 
terizado porque se ha previsto que cuando por el 

15 almacen de papel discurre una sola banda de pa- 
pel las correlaciones de rodillos desplazables (2) 
vayan dispuestas en relacion con unos medios de 
desplazamiento comunes. 

4. Sistema de almacen de papel, para ins- 
20 talaciones con empalmador automatico, en todo 

de acuerdo con la primera reivindicacion, carac- 
terizado porque se ha previsto que cada una de 
las correlaciones de rodillos desplazables (2) vaya 
dispuesta en relacion con unos medios de despla- 

25 zamiento propios y que. al menos, los rodillos fijos 
(3) de la correlacion central se constituyan segun 
una concepcion doble, con posibilidad de giro re- 
lativo independiente entre sus semipartes, lo que 
faculta la aplicacion de este sistema de almacen 

30 en instalaciones de portabobinas dobles. 
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